
その「校正」活かせていますか？

お客様から問い合わせを頂くなかには、

「規格要求に対応の為…」といった案件も。

せっかくなら校正目的を「品質確保・改善」に！

南谷製作所に伴走させてください。

https://www.nny.co.jp/ 

MSA：Measurement System Analysis（計測システム解析）

「製造現場で使用する計測器の確からしさ・作業者の正確性を検証する手法」

があり、校正はその一部分です。

「校正をした事実だけでは、再発防止も未然防止も出来ません。」

南谷製作所では、MRA・JCSS認定事業者として蓄えた知見を基に

「校正サービス」の提供に始まり、「管理体制構築・要員教育」など

製造現場で活きる品質管理・包括的な製品品質向上をご提案させていただきます。

従来からの、ゲージ・測定器類の設計製作と合わせて、

ハードウェア（機器）＆ソフトウェア（運用）の両面からお客様の品質に貢献します。

ご相談お待ちしております。

MSA:５つの検証項目

①偏り：基準値と測定結果の差異

②安定性：偏りの時間経過に対する変動

③直線性：測定範囲内での偏りの変動

④繰返性：実製品と測定結果のズレ

⑤再現性：作業者のバラツキ

計測器

校正

作業者を

含めた
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・校正実施

・定期点検立案

・検定実施

・力量評価制度

南谷製作所で

お手伝い出来ます！


